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Bild 5. Beispiel des von Fh IWU gescannten und in NX eingelesenen Flugzeugteils
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Bild 6. Datenaufbereitung in NX CAD - Fassettenkdrper reparieren
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Bild 7. Datenaufbereitung in NX CAD - Reverse Engineering - Flugzeughaut
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Automatische Bearbeitungsoperationen mit FBM
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Bild 11. CAM-Hilfsgeometrie ableiten
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