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WIR! sind Smart3D SmartERZ

Neuartiges 3D-Druckverfahren zur in-situ-Funktionalisierung

von additiv gefertigten Kunststoffbauteilen
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Herausforderungen SmartERZ
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Smart3D adaptiert erstmalig den FFF-Druck mit dem Ink-Jet-Verfahren fur den industriellen Einsatz
» Roboterkinematik zur Synchronisierung der unterschiedlichen Drucksysteme,

» selektive Oberflachenfunktionalisierung der additiv gefertigten Kunststoffschichten mittels
elektrisch leitfahiger Tinten im Inkjet-Verfahren,

* in-situ-Anpassung der Oberflachenenergien des Kunststoffs an die Oberflachenspannung der
funktionalisierten Tinten mittels Coronaentladung und

* prozessintegriertes Sintern der Inkjet-gedruckten Strukturen
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Prozesskette mit Schnittstellen

Entwurf der additiven Fertigungszelle

Entwurf der Kinematik der x- und y-Achse
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Geplante Ergebnisverwertung SmartERZ

> Etablierung eines Dienstleistungsgeschafts flir additiv

gefertigte Produkte mit integrierter Elektronik PARTNER

iInnovERZ.hub
innovERZ .hub

» Entwicklung einer marktfahigen Produktionsanlage

» Marktzugang Uber aufgebaute Vertriebskanale

/l > Erweiterung des Anlagenspektrums

> Eigene additiv gefertigte Produktreihen

¢ Einsatzdiversitat verspricht hohe Transferchancen in:
Automobilsektor, Konsumerbereich, Medizin und Maschinen-
/Anlagenbau

¢ Bereits grolRes Interesse aus regionalen Unternehmen
gegeben

I
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* Bundesministerium
T M .
T flr Blldung Wandel durch

“Ir, Innovation
und Forschung M in der Region

»Wir danken dem Bundesministerium fur Bildung und Forschung fiir die
finanzielle Forderung des Vorhabens im Rahmen des Programms
WIR! — Wandel durch Innovationen in der Region”

www.smarterz.de



SmartERZ
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ID: Industrial Dynamics
Dorfstralle 9e
08294 LoRnitz | OT Gruna

Telefon: +49 (0) 3771 3407534

E-Mail:  info@industrialdynamics.de
Ansprechpartner
Geschaftsfihrer: i g INDUSTRIAL

Danny Rausch | Bjérn Schiiller HTRAMILS Alexander Brotka
alexander.brotka@industrialdynamics.de

Tel.: +49 151 23558226

WHZ Westsachsische Marco-WaIther
Hochschule Zwickau  Marco.walther@fh-zwickau.de
GEFORDERT VOM e e Tel.: +49 375 536 1644

% Bundesministerium = Wandel durch
fir Bildung Ir Innovation
und Forschung & in der Region
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Medizintechnik, Maschinenbau, Elektronikindustrie

www.smarterz.de
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